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Merkel Fishrungshand SF

Produktbeschreibung

Nichtmetallisches Merkel Fihrungsband SF, wahlweise montage-
fertig zugeschnitten oder als Meterware lieferbar.

Produktvorteile

Als nichtmetallisches Filhrungselement fir Stangen, auch fir
genormte Einbaurdume nach ISO 10766.

u Niedrige Reibung, stick-slip-frei

Anwendungsbereich

= Handhabungsgerdte
u SpritzgieBmaschinen
m Steuer- und Regelgerdte

Werkstoff
PTFE-Bronze-Compound PTFE B500
Einsatzbereich

Medium/
PTFE B500
Temperatur

Hydrauliksle HL, HLP =40 °C ... +200 °C

HFA-Flissigkeiten -°C
HFB-Flissigkeiten =°C
HFC-Flissigkeiten -°C
HFD-Flissigkeiten -40 °C ... +200 °C
Wasser -°C
HETG (Rapssl) —40 °C ... +80 °C
HEES (synth. Ester) -40 °C ... +100 °C
HEPG (Glykol) -40 °C ... +80 °C
Mineralfette -40 °C ... +200 °C

Konstruktionshinweise

Bitte beachten Sie unsere allgemeinen Konstruktionshinweise in
- Technisches Handbuch.

Oberflachengiite

5 W A E—
Gleitflache 0,05 ...0,3 ym <2,5 um
Nutgrund <2 um <10,0 ym
Nutflanken <3 um <15,0 um

Traganteil M, >50% bis max. 90% bei Schnittiefe ¢ = Rz/2 und Bezugslinie C ref = 0%.

Toleranzen

H8

Die Toleranzfestlegung fiir die Maf3e D und dF sind im Zusam-
menhang mit der verwendeten Dichtung zu betrachten. Der in
der MaBtabelle angegebene Durchmesser d1 ist ausschlieBlich
in Bezug zum Fihrungsring zu sehen. Der entsprechende Durch-
messer eines sich anschlieenden Dichtungseinbauraumes ist auf
das Dichtelement abzustimmen.

Besonderheiten

Fertigungstoleranz

Profildicke S

—0,05 mm

Flachenlast

p >15 N/mm? bei 20 °C
p >7,5 N/mm? bei 80 °C
p >5 N/mm? bei 120 °C
Gleitgeschwindigkeit siehe Dichtsystem.

Zuschnitt aus Meterware

Nachfolgende Abmessungen sind als Meterware ab Lager ver-
figbar. Die gestreckte Lange L2 von Zuschnitten ist entsprechend
der Berechnungsformel zu bestimmen. Der nach der Montage
entstehende Spalt k ist wegen der auftretenden Wéarmedeh-
nung erforderlich. Wir empfehlen, die Bénder mit geradem
Schnitt anzufertigen. Bei schréigem StoB ist eine Beschadigung
der Spitzen durch Ausbrechen méglich. Unsere Schneidlehre
(Artikel-Nr. 507228) ermédglicht ein zeitsparendes und genaues
Zuschneiden.
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Berechnung der gestreckten Lange L2 firr Stangen:

12=(d+S)x3,11-0,5

H
(D old JJ =
o
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Flachenkraft

8,0 mm 2,5 mm 24226174
9,7 mm 2,5 mm 24102775
10,0 mm 2,5 mm 24102563
12,0 mm 2,5 mm 24099191
15,0 mm 2,5 mm 24102564
20,0 mm 2,5 mm 24076217
25,0 mm 2,5 mm 24107955
15,0 mm 4,0 mm 24160019
20,0 mm 4,0 mm 24238052
25,0 mm 4,0 mm 24148093
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F=PxA
H=F/(dxP)

H = Fihrungsbandbreite [mm]

F = radiale Belastung [N]

A = projizierte Flache [mm?]

P = zul. Flchenpressung [N/mm?]

d = Stangendurchmesser bei Stangenfilhrung; Kolbendurchmes-
ser bei Kolbenfiihrung [mm].

Die Pressungsverteilung auf die Fihrungsringe ist nicht linear. Bei
der Bestimmung der zulassigen spezifischen Fléchenpressung
wurde der nichtlineare Verlauf der Pressung iiber dem Kontakt-
bereich bericksichtigt. Die zulassige Belastung des Fihrungs-
bandes wird durch Multiplikation der projizierten Flache mit der
zul&ssigen spezifischen Flachenpressung berechnet. Die Angabe
der zul@ssigen spezifischen Flédchenpressung beriicksichtigt
jedoch den bei der Verwendung der empfohlenen Fishrungsele-
mente mdglichen Winkelversatz von Stangen.
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